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D48 AL 60

Aluminium anodisé Rails Linéaires Frangais
Anodised aluminium Linear Rails == English
Aluminium farblos eloxiert | Linearflihrungen Deutsch
Eloxovany hlinik Kolejnicové vedeni Cesky
Aluminium anodizado Railes Lineales Espafiol
Alluminio anodizzato Guide lineari Italiano

Geanodiseerd aluminium | Lineair Geleiders Nederlands
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Anodowane bezbarwnie Prowadnice liniowe Polski

Visuel non contractuel info@chambrelan.com www.chambrelan.com
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2 GOUPILLES ISO 8748 (DIN 7344) ¢6 Lg 50 A—A
Y + BUTEES PLASTIQUE c
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i CHARGE A CHANT — RAIL DE GUIDAGE : D48 i
B—B A|_6O Q_l E—I . Matiére : Aluminium |_A
<4 Y Couple Y . Traitement : Anodisation incolore
15 Couple X . Poids : 0,71 kg/m
- — GALOPIN :
. Matiére ¢ Aluminium + plastique
n . Traitement : Anodisation
B . CHARGE (kg) :
ﬁHARGE A PLAT uniformément répartie sur le galopin ALEO
. Charge admissible A CHANT [D 50
M Couple Z . Charge admissible A PLAT = 25
o0 - -
< 9 . Couple (N.m)
— Z Pergages préconisés . Couple admissible Maximum suivant I'axe X 35
pour vis M5 * EN STANDARD, LES RAILS SONT LIVRES NON PERCES. e . . ,
90" NE JAMAIS SORTIR LE GALOPIN DE SON RAIL ! . Couple admissible Maximum suivant I'axe Y 45
. Couple admissible Maximum suivant I'axe Z 85
210,5 . POIDS (kq) : 0.08
. BILLES @6 (nominal . Acier
[ -
2 \/ — 0 — OPTIONS :
] = % ] /2 < u(;- o Longueur des rails, traitements,
16 i - Unité en mm ¢ et entraxes de pergages sur demande.
_ Production suivant les tolérances générales
85,2 Couple de serrage D48 AL60 de fabrication (www.chambrelan.com/1016)
M5x0,8 Maximum 5,7 N.m
— Pour une utilisation supérieure @ 100°C, merci de nous consulter. AGS CHAMBRELAN‘)
— Résultats donnés suivant notre protocole d’essais de charge (voir sur wwwﬂmmbrelan.eom) 16.06.2014 || -a-@- |
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. Surface finish
. CARRYING CAPACITY (kg)

: Anodised

uniformly located on the carrier

. Load in @ major axis

Load in a minor axis

Recommended drillings STANDARD VERSION, NO FIXING HOLES IN RAIL.
DO NOT REMOVE CARRIERS FROM LINEAR RAILS !

. Load in a minor axis
. Moment (N.m)

0
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. Static permissible moment in the X direction

. Static permissible moment in the Y direction

. Static permissible moment in the Z direction

. WEIGHT (kgq)

. BEARINGS @6 (nominal) :
— OPTIONS :

Steel
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i Load in @ major axis — LINEAR RAIL : D48 i
B—-B A|_6O Q_| L J . Material : Aluminium |_A
¢ Y Torque Y . Surface finish : Anodised
1,5 Torque X . Weight : 0,71 kg/m
— CARRIER
. Material : Aluminium + Plastic

50
25

35
45
85

! o)
— = % >1_!_/ /2 <+ u'(;_ o Different rail lengths, ¢ and hole
16 i = Dimensions in mm centres to customer’s requirement.
. . _ Production according our general manufacturing|
95,2 Tightening torque D48 ALB0 tolerancles (www.c;mmbrelan.com/1016) I
7 M5x0,8 Maximum 5,7 N.m
AGS
— For a use up to 100°C, please let us know. CHAMBRELAN‘)
— Results given according to our load testing protocol ( www.chambrelan.com )-L 16.06.2014 || _a_@_ |
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Y 2 Spiral—Spannstifte 1ISO 8748 (DIN 7344) @6 LG 50 A—A
+ Kunststoffanschlag C B
— — D43

| | 2 M5x0,8
! | / |

A- :
1 -
c 5 i TRAGFAHIGKEIT RADIAL — Linearftihrung . D48 i A
B-B ALBO — — . Material : Aluminium 2
4+ Y Drehmoment Y . Oberfldchenbehandlung : farblos Eloxiert
1,5 Drehmoment X . Gewicht : 0,71 kg/m
— Schlitten :
O I i o . Material ¢ Aluminium + Kunststoff
g . Oberfldchenbehandlung : Eloxiert
B . Belastung (kg) :
TRAGFAHIGKEIT AXIAL  gleichmdBig auf dem Schlitten verteilt --AL60
- . Max. Tragfdhigkeit radial 0 50
- Drehmoment Z . Max. Tragfdhigkeit axial = 25
@ —- o . Drehmoment (N.m)
— ™ Empfohlene Bohrungen . Max. Drehmoment in der X—Achse 35
Z fiir M5 Bohrungen der linearfiihrungen nur auf Anfrage. .
. * A BITTE SCHLITTEN NICHT AUS FUHRUNG ENTNEHMEN - Max. Drehmoment in der Y—Achse 45
90 (KUGELN LOSE). . Max. Drehmoment in der Z—Achse 85
10,5 . Gewicht (kg) : 0.08
| _ . Kugeln ¢6 (Nominalmass) : Stahl
2 % \/ 7 /2 < oF @ — mdgliche Sonderanfertigungen :
] ' o Sonderfiihrungsldngen, Oberfldchenbehandlungen,
16 | - @ Bohrungen und Lochabstdnde. MagBe in mm
¢5'2 D48 — ALGO IHsrst.ellung nach unseren aligemeinen .
M5x0,8 Max. Schraubenanzugsmoment: 5,7 N.m ' (sishe www. /1016)
— Bei Anwendungen mit einer Einsatztemperatur liber 100 °C, bitte mit uns Kontakt aufnehmen. Aluminium CHAMBRELAN‘)
— Getestet nach unserem festgelegten Testverfahren (siehe auf www.profilscope.d‘ﬁ) 16.06.2014 || -a-@- |
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